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[R——— CTP ” M ‘ AHTUMKOPPO3UOHHDbIE 3Manu
IV g | BbICOKO XMMMUUYECKOM CTOMKOCTHU

NMONAK-3MN21 M

TY 2312-010-29216933-2002

JTaKoKpacoyHaa aHTUKOPPO3UOHHAA 3aLMTHAA KOMNO3ULUA

ONMUCAHUE [BYXKOMMNOHEHTHAA CuUCTema, COCTOALLAA W3 OCHOBbl B BUAEe CYCMNeH3uu
MMUHepPaNbHbIX HANOJIHUTENEN U cneumasibHbIX 400aBOK B PacTBOPAX 3NOKCUAHbIX
MOANPULMPOBAHHBLIX WM KAMEHHOYFO/IbHbIX CMOJI, PACTBOPEHHbIX B CMecCU
OpraHUYecKnX pacTBOpUTENIE M MHOTOKOMMOHEHTHOIO OTBEPAMTENs B CMECU
OpraHUYeCcKUX pacTBopuUTene.

O6pasoBaHHaA nocne OTBEPKAEHMA 3Manb 06nafaeT BbICOKOM XMMUYECKOM
CTOMKOCTbIO M npeAHa3HayeHa ANA 3aWuTbl OETOHHbIX U MEeTaN/NYecKUx
NOBEPXHOCTEN OT BO34ENCTBUA arPeCCUBHbIX Cpea,
MpeacTtaBneHa cneayoWmm moanduKaunamm:
e MMonak 3M-21 6a30Bblifi - XMMCTOMKAAa Komno3uMuMa C 6asoBbIMU
XapaKTepuUCTUKaMMU.
e MMonak 3M-21 Nel - O6bICTPOCOXHyLWaAa Komno3uuua, obnapgatowas no
CpaBHeHUIO ¢ 6a3oBoM MoaMPUKALMEN BbICOKOM CKOpOCTblo Habopa
XapaKTEPUCTUK.
e [MMonak 3M-21 Ne5 — komno3unuma, obnagarowas NOBbILLEHHOW XMMUUYECKOM
CTOMKOCTbIO M 31aCTUYHOCTbIO.
e [onak 3M-21 MT — TMKcOoTpoMnHaa Komno3nuua, nos3sonatowas opmmpoBaTb
NOKpbITUE boabluel ToNWMHbI (40 200 MKM 33 OAUH CNOMN) NO BEPTUKANbHbIM
NOBEPXHOCTAM 6€3 NOTEKOB.
CBOMCTBA e CoaepXuT MHIMBUTOPbI KOPPO3WUKM, YTO 3HAYUTE/IbHO MOBbIWAET 3alMUTHbIE
CBOMCTBA M YyBeNMYMBAET [0/ITOBEYHOCTb MOKPbLITUA, a TaKXKe He Tpebyet
AO0MO/IHUTENIBHOIO FPYHTOBAHUA METANIZIMYECKOM NOBEPXHOCTU.
e Bbicokue noKasartenu Ha NCTUPAEMOCTD, BOAOMOr/OWEHNE n
B/1arOCTOMKOCTb.
e (CrabunbHaa aaresna MOKPbITUA K CTaAM WU BETOHy, coxpaHAtowancs
ONVTENbHbBIN 3KCNyaTaUMOHHbIN nepuog, (AeCATKU NeT) B pe4HOM U MOPCKOM
BOAE, B PAaAMOAKTUBHbIX BOAHbIX COpPOCax, CONEBbIX PacTBOpax, B pacTBOpax
wenoyen n KMCNoT, HepTeNPOAYKTOB.
e (Ob6nagaeT paanauMOHHOM CTOMKOCTbIO.
OBJIACTb [na 3awmTbl OT KOppOo3nKn obopyaoBaHUs, TPyYOONPOBOAOB, pe3epByaposB, B TOM
NPUMEHEHUA yncne /6 MeTanNNOKOHCTPYKUMIA OT BO3AENCTBMA MNApPOB arpeccMBHbIX Cpea,

PacTBOPOB KWUC/OT U LEN0oYer, MOPCKOM M PEYHOM, a TaKKe PyAHMYHbIX BOA,
HedTM M HedTenpoAyKTOB, MOYBEHHOM KOPPO3MM WM aTMocdepbl C BbICOKOWM
B/1QXHOCTbIO.

CpoOK 3KcnayaTauMmn B MOPCKOWM BOAE M TEMHbIX HedTeNPOAyKTax npeBbiwaeT 45
net (pesynbTaTtbl NpAMbIX HabnwogeHnit ana Monak 2M-21  6a308bii).
MpuMeHsaoTCA Ha 06beKTax aTOMHOM sHepreTMku c 1968 r.

e [onak 3M-21 6a3o0Bbiv — ANA 3alKUTbl OT BO3AENCTBUMA MOPCKOMN, peYyHOMN U
CTOYHOM BOAbI, PAaCTBOPOB KUC/IOT U Weno4yei, TEMHbIX HepTenpoayKToB.

e [onak 3M-21 Nel — anA 3alnTbl OT BO3AENCTBMA MOPCKOM, PEYHOMN U CTOYHOM
BOAbl, HedpTH, HedTENPOAYKTOB, PACTBOPOB CONEN, BbIMNOSHEHWE PaboT npu
MOHUXKEHHbIX TemnepaTypax, a TaKXe B C/ly4yae npou3BoAcTBa paboT B
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OrpaHUYeHHble CPOKMU.

e T[lonak 3M-21 Ne5 — anA 3awmTbl OT KOHUEHTPMPOBAHHbIX PAaCTBOPOB KMUCAOT,
wenoyen, conei, HedpTu.

e [onak 3N-21 MT — anA 3awWwmTbl OT MOPCKOM U peyHOM BOAbl, HEPTU, TEMHbIX
HedTenpoayKTOB, PaCTBOPOB CONEN U Lenoden ¢ GopMMPOBaAHNEM MOKPLITUI
60/blEeN TONWMHbI 33 OAMH NPOXOoa,

Bbi6Op KOHKpPETHOM MoANDUKALMN 3aBUCUT OT UCXOAHbIX AaHHbIX NO OODBEKTY,
3KCNNyaTaLMOHHOM cpeabl U YCNOBWUIA BbINONHEHMA PaboT.

noAaroTosKA
NOBEPXHOCTU

e [loarotoBKa MeTannn4yecKkoii NOBepXHOCTH

Obwme TpeboBaHMA K KayecTBy MOBEPXHOCTM W MeToAbl MNOATrOTOBKM
nosepxHoctn msnoxeHol B NOCT 9.402-2004, TOCT P NCO 8501-1-2014, CHwul
3.04.03-85.

[Jo Havana paboT Mo MNOAroTOBKE MOBEPXHOCTUM AO0/XHbl ObiTb 3aKOHYEHbI
MEeXaHU4YeCKMe, CBapOYHble N UHble MOATOTOBUTE/IbHbIE ONEpPaLUN.

YUyacTkM HaBapeHHOro meTtanna AoKHbl ObiTb 3awnmMdoBaHbl 3anogimMuo C
NOBEPXHOCTLIO.

MeTannnyeckaa NOBEPXHOCTb HE AO0/MKHA MMETb 3ayCeHLEB, OCTPbIX KPOMOK
paguycom meHee 2,0 MM, CBAPOYHbIX OpPbI3F, HaNAbIBOB MalikK, MPUNKOroB,
ocTaTkm ¢nwoca. Ha noBepxHOCTM AUTbLIX U3AENMA He AONYyCKalTca Haaudme
HEMETA/IZIMYECKMX MAKPOBK/IOYEHUN, MNPUrapoB, HapyWeHUA ChAOLHOCTH
MeTansa B BUAE PaAKOBMH, TPELWH, CnaeB, HEPOBHOCTENM B BMAE MNPWUIUBOB,
YTONIWLEHUNN, YKUMWUH, CKNAAO0K.

Bbibop meToga noAroTOBKM OMPeaensAlT € YY4ETOM WCXOAHOrO COCTOSHUS
NoAroTaB/AMBaeMON MOBEPXHOCTU, MaTepuana M XapaKTEPUCTUKU KOHCTPYKLMUK
(n3penus), ycnosuii ganbHemwen skcnayaTaumnm.

MoBepxHOCTb HEOHXOAUMO OUYMCTUTL OT PA3/IMYHOIO Poaa 3arpaA3HEHUR, cTapbixX
NOKPbITUI, coNner, macen, HepTenpPoAyKTOB, PXHKABYNHbLI, OKMCOB, OKA/NNHbI.

CTeneHb OYUCTKM MOBEPXHOCTU OT OKA/JIMHbI U PrKABYMHbI HE HUXKE CTeneHu 2
(rOCT 9.402-2004) nnu He HMKe Sa2 ¥ (TOCT P NCO 8501-1-2014).

MoBepxHOCTb cnegyeT obecnblnnTb M 06e3xmMputb Ao cteneHn 1 (FTOCT 9.402-
2004).

MogrotoBneHHas MeTananyecKas NoOBEepPXHOCTb A0/XKHA BbITb CyXOl, MaTOBOM C
pPaBHOMEpPHOM LWepoXoBaTOCTbO 65-70 MKM.

NHTepBan mexay MNOArOTOBKOM MNOBEPXHOCTUM M HAHECEHMEM MNOKPbLITUA He
AO0/KEeH NpeBbIWwaTh 6 Yacos. [Mpu NpeBbileHNM YKa3aHHOTO BpemeHu, TpebyeTca
NOBTOPHOE OCBUAETENBCTBOBAHME NOATOTOBAEHHOM MOBEPXHOCTU.

e [loaroroBka 6eTOHHOW NOBEPXHOCTU

Ob6uiue TpeboBaHMA K KauecTBy NOAroTOBKU M3noxkeHbl B CHMIM 3.04.03-85.

MoAroToBKa 3aK/OYaeTCA B OYMCTKE MOBEPXHOCTM OT pPas/IMYHOrO poAaa
3arpAsHeHnit,  cnabonpoyHoro  6eToHa,  CTapblX  MNOKPbITUM,  Mmacen,
HepTeNPOAYKTOB, LEMEHTHOM rnagm, BbICONOB U T.N.

BHelwHMe M BHYTPEHHUE Yyrabl HEOHXOAMMO CKPYrAnTb. Mmerowmecs KaBepHbl,
BbIOOMHbI M TPELLMHbI PAaCLUMBAIOTCA C Nocaeaytowen 3a4enKon ¢ NPUMEHEHNEM
PEMOHTHbIX COCTABOB.

Mpun Heo6Xo04MMOCTN NPOU3BOAUTCA BbIPaBHMBAHME NOBEPXHOCTM.

MoBepxHOCTb Mepes HaHeCeHMEeM MOKPbITUSA AO0/MKHblI  ObITb POBHOM C
MWHMMa/IbHOM LIEePOXOBATOCTbIO, CYXOM (A0NyCTMMan BNAXKHOCTb He bonee 4% B
NMOBEPXHOCTHOM c/i0e ToAWwMHOM 20 MM), YnucToM, obecnblineHHOW, 6e3 paKoBUH,
HanNbIBOB U OKONOB pébep, He MMEeTb BbICTyNatoLeN apmMaTypbl.
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NPUTOTOBJIEHUE
KOMMNO3nunu

Komnosuymio rotoBAT HeNnocpeAcTBEHHO nepes Havyasnom pabort. lMepep,
CMeLlleHMeM OCHOBY M OTBepAuTenb HeobxoaMmo nepemellatb B 3aBOACKOM
Tape.

OTBecuTb HeobxoAMmoe KO/IMYECTBO OCHOBblI B PacXofHyH EMKOCTb, nocne
yero A06aBUTb OTBEpPAUTENb B HEOHXOAMMOM COOTHOLWIEHMU W TWATENbHO
nepemeLlaTtb KOMMOHEHTbI.

B 3aBMCMMOCTM OT cnocoba HaHeceHUs U moaAndUKaLMM aManu gnsa NnoayvyeHun
pabouei BA3KOCTM BHECTU B KOMMNO3ULIMIO COOTBETCTBYHOLLNI PACTBOPUTEb.

HAHECEHUE

Komnosnymio HaHocAT meTogom 6e3BO34yWIHOrO M MHEBMATMYECKOTO
pacnblneHus.

Py4HoW cnocob ponyckaetca ana o6paboTkM Manbix NAOWALEN, a TaKKe npwu
HaHECeHWM Ha TPYAHOAOCTYMNHbIE YH4AaCTKM UM YHACTKU CIOKHON popMbl.

Ha noarotoBneHHy0 NOBEPXHOCTb HAHOCAT HEOHXO4MMOE KOIMYECTBO CNOEB A0
bopmmpoBaHUA 3a4aHHON TONLMHBI.

Mpn HaHeceHMM NOKPbITUA Heobxoaumo obecneynTb 3alUUTy OT BO3AENCTBUA
aTMochepHbIX 0CaAKOB, BETPA, MPAMbIX COTHEYHbIX SIy4e.

JKcnayatauma MNOKpbITUA aonyckaetcA 4vepe3 10-15 cyTok nocne HaHeceHWsA
nocnegHero cnos, NoKpbITMA Monak-IMM 21 Nel — yepes 24 yaca NpU OTBEPKAEHUU
MOKPbITUA B CTaHAAPTHbLIX YCNOBUAX.

NAPAMETPbI
HAHECEHUA

e be3Bo3aylHoOe pacnblieHne
PacctoaHune Kpackopacnblantena go nosepxHoctu: 300-700 mm
Pabouyee gaBneHme matepuana Ha Bbixoge ns conna: 150-220 6ap
OunameTp conna B aroimax (mm): 0,015 (38); 0,017 (43); 0,019 (48)
Pabouyaa Baskoctb no B3-246 ¢ pgmametpom consia 4 mm — 60-70 c. Mpwm
npumeHeHnn 060pya0BaHNA ANA BbICOKOBA3KMX cocTaBos — 120-150 c.
e [lHeBMmaTU4eCcKoOe pacnblieHue
PaccToaHune Kpackopacnblantena ao nosepxHoctn: 300-350 mm
JlasneHune cxartoro sosayxa: 2,0-4,0 krc/cm?
Pasmep conna B atoimax (mm): 0,015 (38); 0,017 (43); 0,019 (48)
Pabouas BsaskocTb no B3-246 ¢ guametpom conna 4 mm — 15-35 c.
e Kuctb 1 Banuku
Pabouas BaskocTb no B3-246 ¢ guamerpom conna 4 mm — 40-60 c.

OrPAHUYEHUA N
BAXHDbIE
YKA3AHUA

e He ponyckaeTca NpUMMeHeHWe maTepuana Ha MPOMOPONKEHHbIX, BAAXKHbIX
OCHOBaHMAX, Ha MOBEPXHOCTAX C Ha/JMYMEM KOHAEHCAUMOHHOM BAnaru
(TemnepaTtypa NOBEPXHOCTM A0XKHA ObITb Ha 3-4 °C TemnepaTypbl TOYKM POChI).

e Cnepyet cTporo cob6/104aTb yKa3aHHbIE COOTHOLLEHMS OTBEPAUTENA U OCHOBbI.

e He  ponyckaetca  WMCNONb30BaHWE  APYrUX  pacTBOpuUTeNel,  Kpome
PEKOMEHA0BaHHbIX ANA KaXKA0W MoAMDUKALMM KOMMNO3ULIUN.

e He pgonyckaeTca BBeAeHWE B KOMNO3ULMIO pacTBoputena 6onee 15% oT macchbl
aManu.

e He ponyckaetca NpMMeHEHME maTepuana BHE PEKOMEHAOBAHHOIO AManasoHa
TEMMNEPATYP, a TaK¥Ke, B C/Ay4ae OXWAAHUA NpedenbHbIX Temnepatyp B
6AuKaliee Bpems nepes HaHECEHUEM.

e He gonyckaerca 3KCnayaTauus rOTOBOrO MOKPbLITUA A0 MOJHOTO OTBEPXKAEHWUA
KOMMNO3ULUW.

e B cnyyae BO3HMKHOBEHMSA  BOMPOCOB MO MNPUMEHEHUIO  MaTepuana
NPOKOHCY/NIbTUPYATECH C  HALIMMM TEXHUYECKMMM Cneumanmuctamm wuam c
odnLUManbHLIMKU NPEeACTaBUTENAMM B Baluem pernoHe.
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MEPbI

BE3OMNACHOCTU

KOMMNOHEHTbI KOMMNO3ULMW A0 OTBEPXKAEHUA ABNAKOTCA TOKCUYHBIMU WU
OorHeonacHbimMu. [lomelleHns, B KOTOPbIX MNPOBOAMTCA HAHECEHWEe COCTaBa,
A0/MKHbI 6bITb 060PYA0BAHBI NPUTOUHO-BLITAXKHOW BEHTUAALMEN.

3anpelyaeTca KypuTb, MPUMEHATb OTKPbITbIN OTOHb M UCKpALWee obopyaoBaHue,
HarpeBaTe/Nn C OTKPbITOM Cnupanbto 6amxke 25 meTpos OT NpousBoacTBa pabor.
Bce anektpoobopypoBaHve AO/MKHO ObiTb 33a3eMNEHO W BbIMOJIHEHO BO
B3PbIBO3ALLUTHOM UCNONHEHUW.

Mpyn HaHeceHUU W MOArOTOBUTE/NbHbLIX pPaboTax HeobxoaMMO WMCNO/b30BaTb
cpencTsa MHAMBMAYANbHOM 3aWMTbl U CNeLoaeXKay, COrnacHO YCTaHOBAEHHbIM
HopmatuBam P®. PaboTbl NO BCKPbITUIO Tapbl HeoHXo4MMO NPOM3BOAUTD
NHCTPYMEHTAMM, HE AAIOLLMMU UCKPY.

MN3beraTb nonagaHMA MaTepuasioB B OpraHbl AblXaHWA M nuwiesBapeHus. Mpwu
NOMagaHUN MATEPUANOB Ha KOXKY WX cneayeT yaanuTb CYXMM TaMMOHOM W
BbIMbITb KOXY TEMJION BOAOM C MbIJIOM, BbICyWMTb WU CMa3aTb Ba3esMHOM. B
CAyyae nonafaHuAa B rNa3a NPOMbITb MX 6ONbWKMM KOAMYECTBOM BOAbl U
06patnTbcAa K Bpavy. Mpy NpusHaKax OTpaBAeHUA HeMea/IeHHO 0bpaTuTbCAa K
Bpauy.

foTOBOE MOKPbITME KOMMO3WULMKM He OKa3blBaeT BPeAHOro BO34ENCTBMA Ha
OpraHM3M YeNI0BEKA M OKPYKAIoLLYIO cpeay.

YNAKOBKA

Komnnekr, coctoAwmMin U3 METan/Myeckoro esposegpa (ocHoBa) w
MEeTaNNINYeCcKoM KaHUCTpbl (oTBepauTenb) obwum Becom 26 Kr (Monak 3M21
6a308bIi) 1 25,5 Kr (Monak 3M21 Nel, Monak 3M21 Ne5, Nonak 3M-21 MT).

XPAHEHUE

XpaHWUTb B 3aTEMHEHHbIX CKNAACKMX MOMELLEHUNAX B TEPMETUYHO 3aKPbITON Tape
npu temnepatype +5°C...+30°C BAanmn oT UCTOYHMKOB Tenna. MN3beratb npamoro
BO34EeNCTBUA CONHEYHbIX Iy4en.

TpaHcnopTUpOBaHUE  /TAKOKPACOYHOM
Temnepartype ot -40...+30 °C.

FAapaHTUMHDBIN CPOK XPaHEHUA 6 MecALEeB CO AHA M3roTOBNEHMA B FepMETUYHO

KOMMNO3nuunun AO0NnyCKaeTCA npu

yrnakoBaHHOM Tape.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKUE

HaumeHoBaHue nokasarens HopmarueHJRgHaueue”
basoBbliit Nel Ne5 MT
LUseT nAéHKn amanu YEpPHbIN, OTTEHOK He HOpMUpYyeTCcA
y poBHaA pOBHaA pOBHasn poBHaA
BHelwHWM BUA, NOKPbITUA
rnsHUeBas MaToBasn rnAHUeBad | matoBas
YcnoBHaa BA3KOCTb B nonypabpukate amanu no
BUCKO3MMeTpy Tuna B3-246 c guametpom conna 4 300 40 180 He
HOopMUpyeTca
Mm npu Temnepatype (20+ 0,5) °C, ¢, He 6onee
MaccoBaa Aonsa HeneTy4umx BewecTts, %, He MeHee 771 45+1 68+1 771
Konunuectso otBepautens, % macc. 2,50 0,75 1,32 2,50
PactBOpUTEND Kennon Kennon 3Tnn- Kennon
LL,ennosonbs
K 6 20+2) °C
nsHecnocobHocte npu | ) , MWH, He 180 60 180 180
MeHee
TemnepaTypHbIN AnanasoH HaHeceHus, °C +15...430 -5...+30 +15..430
JonyctMman BNa*KHOCTb BO3AyXa, % <80
TonwuHa cyxoro cnod 3a OAMH Npoxod npwu 80-90 40-50 60-70 150-200
6e3B034YyLWHOM HaHECEHUU, MKM
TeopeTnyeckuit pacxos (6e3 yyéta notepb) Ha 1 0,130 0,110 0,110 0,280
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cnon**, kr/m?

PekomeHayemas obuwas ToAWnHA, MKM 350-400 180-200 350-400 fg(())(—)

Bpems BbiCbixaHMA A0 cTeneHu 3, He bonee npu

Temnepatype (20+ 2) °C 24y 40 MWH 24y

3NacTMYHOCTb NNEHKM NpU n3rnbe, mm, He 6onee 1

Mpeaen NPOYHOCTM MNOKPLITUA NpU yaape no

npubopy Y-1A, cm, He meHee >0
Aaresva no metoay peLléTyaTbix pa3pesos, 6ann, 1

He 6onee

TemnepaTtypHbIn AManasoH skcnayataumm, °C 60... +120

(B aTm. ycnoBuax)

CToMnKoCTb NoKpbITHA K cTaTU4eckomy CMm. Tabanuy XMMCTOMKOCTH
BO3AENCTBUIO KMAKocTen (npu Temnepartype, °C),
CYTKM, HE MeHee

PagvaumoHHas cTolkocTb, ['pai 108

*HopmaTuBHbIe 3HA4YeHWs npuBedeHbl NO AaHHbIM /1abopPaTOPHbIX MWCMbITaHUIA, NPOBEAEHHbIX B
cootBeTcTBMMU € TY 2312-010-29216933-2002.

**Cneayet yunTbiBaTb, YTO MPAKTUYECKUIN Pacxod, KOMMNO3ULMIA 3aBUCUT OT XapaKTEPUCTUK OCHOBAHMA, Ha
KOTOpPOE N/IaHMpPYyeTCcA HaHEeCEeHWEe NOKPbITUA, METOAA U YCIOBUN HAaHECEHMUA.

Matepuan cooTtBeTcTByeT TpeboBaHMAM, YCTAaHOBAEHHbIX B TY 2312-010-29216933-2002 «JlakoKpacoyHas
AHTMKOPPO3MOHHAA 3aWMTHaA Komno3uuma MNMonak 3M-21 MI».

NHbopmaLma, N3N0KEHHAA B TEXHNYECKOM ONMUCAHWUN, NPEeACTaBNEHA UCXOAA U3 HALLErO MMEIOLLEroca NPaKTUYECKOro onbITa
M MONYYEHHbIX pPe3y/nbTaToB NabopaTOpHbIX MCAbITAHWA. B Ka)KAOM KOHKPETHOM Cc/lydae NpUMEHeHMA, NpuBeAEHHbIe
MOKasaTeNn Ha MaTepuan MOryT BapbMpoBaTbCA C YYETOM XapaKTePUCTUK 06beKTa M YCA0BUIM Npon3BoacTBa paboT. B ceaAsum ¢
TEM, YTO MPaBWIbHOCTb MPUMEHEHWA, HaJ/leXallee XpaHeHWe W YC/I0BUA 3KChyaTauunm maTepuana HaxoAAaTcA BHE 30HbI
Hallero KOHTPO/IA, rapaHTUA Ha MaTepmana PacnpPoCTPaHAETCA TONbKO B PaMKax HaLIMX YCNOBUM NPOAAXKM U NOCTABKM.

Mo Bcem AONOAHUTENbHBIM BOMPOCAM, CBA3aHHbIE C NPUMEHEHMEM MaTepuasa Bbl MOXKeTe CBA3ATbCA C HAMM MW C HaLWKUM
oduuManbHbIM NpeacTaBUTeNIEM B BallleM PEernoHe.

Mbl ocTaBisgem 3a coboi NMPaBO U3MEHATb TEXHUYECKOE OMnucaHMe Ha maTtepuan 6e3 npenBapuTeNbHOro yBeLOM/IEHUA B
CBA3U C AA/IbHENLINMW UCABITAHUAMM U HAKONAEHNEM OMbITa NPUMEHEHMUSA.

Homep pefaKkumm TeXHUYECKOro [AOKyMeHTa npuBeAEH B MpPaBOM BepxHemM yray AokymeHTa. C momeHTa nosB/ieHuA
HaCTOSALLEro TEXHWYECKOrO OMMUCaHUA Bce MNpeablaylimMe CTaHOBATCA HeAencTBUTE/bHbIMWU. [aHHOEe TeXHWYeckoe onucaHue
TepAeT cuay npu onyb6aMKoBaHMM HOBOTO. MocneaHAN pefakLma TEXHUYECKOro ONMCAHUA Ha MaTepuan pasmeLleHa Ha caiTax
WWW.strim.ru 1 www.nas.spb.ru.

TexHMYecKoe OnucaHue ABAAETCA aBTOPCKMM npaBom KomnaHuit OO0 «HesaAkBaCron» u HMO «Crpum». Jlioboe
KONWUPOBaHWE BO3MOXHO TO/IbKO C MMCbMEHHOTO pa3peLleHna KOMMAHWUI C YKa3aHMEM CCbIIKM UCTOYHMKA.
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	*Нормативные значения приведены по данным лабораторных испытаний, проведённых в соответствии с ТУ 2312−010−29216933−2002.
	**Следует учитывать, что практический расход композиций зависит от характеристик основания, на которое планируется нанесение покрытия, метода и условий нанесения.
	Материал соответствует требованиям, установленных в ТУ 2312−010−29216933−2002 «Лакокрасочная антикоррозионная защитная композиция Полак ЭП-21 МП».
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		ПОЛАК-ЭП21 МП 

ТУ 2312−010−29216933−2002





Лакокрасочная антикоррозионная защитная композиция


		ОПИСАНИЕ

		Двухкомпонентная система, состоящая из основы в виде суспензии минеральных наполнителей и специальных добавок в растворах эпоксидных модифицированных и каменноугольных смол, растворённых в смеси органических растворителей и многокомпонентного отвердителя в смеси органических растворителей.


Образованная после отверждения эмаль обладает высокой химической стойкостью и предназначена для защиты бетонных и металлических поверхностей от воздействия агрессивных сред. 


Представлена следующими модификациями:


· Полак ЭП-21 базовый - химстойкая композиция с базовыми характеристиками.

· Полак ЭП-21 №1 – быстросохнущая композиция, обладающая по сравнению с базовой модификацией высокой скоростью набора характеристик.

· Полак ЭП-21 №5 – композиция, обладающая повышенной химической стойкостью и эластичностью.

· Полак ЭП-21 МТ – тиксотропная композиция, позволяющая формировать покрытие большей толщины (до 200 мкм за один слой) по вертикальным поверхностям без потёков.



		СВОЙСТВА

		· Содержит ингибиторы коррозии, что значительно повышает защитные свойства и увеличивает долговечность покрытия, а также не требует дополнительного грунтования металлической поверхности.

· Высокие показатели на истираемость, водопоглощение и влагостойкость.

· Стабильная адгезия покрытия к стали и бетону, сохраняющаяся длительный эксплуатационный период (десятки лет) в речной и морской воде, в радиоактивных водных сбросах, солевых растворах, в растворах щелочей и кислот, нефтепродуктов.

· Обладает радиационной стойкостью.



		ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

		Для защиты от коррозии оборудования, трубопроводов, резервуаров, в том числе ж/б металлоконструкций от воздействия паров агрессивных сред, растворов кислот и щелочей, морской и речной, а также рудничных вод, нефти и нефтепродуктов, почвенной коррозии и атмосферы с высокой влажностью.

Срок эксплуатации в морской воде и темных нефтепродуктах превышает 45 лет (результаты прямых наблюдений для Полак ЭП-21 базовый). Применяются на объектах атомной энергетики с 1968 г.

· Полак ЭП-21 базовый – для защиты от воздействия морской, речной и сточной воды, растворов кислот и щелочей, тёмных нефтепродуктов.


· Полак ЭП-21 №1 – для защиты от воздействия морской, речной и сточной воды, нефти, нефтепродуктов, растворов солей, выполнение работ при пониженных температурах, а также в случае производства работ в ограниченные сроки.


· Полак ЭП-21 №5 – для защиты от концентрированных растворов кислот, щелочей, солей, нефти.


· Полак ЭП-21 МТ – для защиты от морской и речной воды, нефти, тёмных нефтепродуктов, растворов солей и щелочей с формированием покрытий большей толщины за один проход.


Выбор конкретной модификации зависит от исходных данных по объекту, эксплуатационной среды и условий выполнения работ.



		ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ




		· Подготовка металлической поверхности


Общие требования к качеству поверхности и методы подготовки поверхности изложены в ГОСТ 9.402-2004, ГОСТ Р ИСО 8501-1-2014, СНиП 3.04.03-85.


До начала работ по подготовке поверхности должны быть закончены механические, сварочные и иные подготовительные операции. 

Участки наваренного металла должны быть зашлифованы заподлицо с поверхностью. 


Металлическая поверхность не должна иметь заусенцев, острых кромок радиусом менее 2,0 мм, сварочных брызг, наплывов пайки, прижогов, остатки флюса. На поверхности литых изделий не допускаются наличие неметаллических макровключений, пригаров, нарушений сплошности металла в виде раковин, трещин, спаев, неровностей в виде приливов, утолщений, ужимин, складок.


Выбор метода подготовки определяют с учётом исходного состояния подготавливаемой поверхности, материала и характеристики конструкции (изделия), условий дальнейшей эксплуатации. 


Поверхность необходимо очистить от различного рода загрязнений, старых покрытий, солей, масел, нефтепродуктов, ржавчины, окислов, окалины.


Степень очистки поверхности от окалины и ржавчины не ниже степени 2 (ГОСТ 9.402-2004) или не ниже Sa2 ½ (ГОСТ Р ИСО 8501-1-2014). 


Поверхность следует обеспылить и обезжирить до степени 1 (ГОСТ 9.402-2004).


Подготовленная металлическая поверхность должна быть сухой, матовой с равномерной шероховатостью 65-70 мкм.


Интервал между подготовкой поверхности и нанесением покрытия не должен превышать 6 часов. При превышении указанного времени, требуется повторное освидетельствование подготовленной поверхности. 


· Подготовка бетонной поверхности


Общие требования к качеству подготовки изложены в СНиП 3.04.03-85.

Подготовка заключается в очистке поверхности от различного рода загрязнений, слабопрочного бетона, старых покрытий, масел, нефтепродуктов, цементной глади, высолов и т.п.


Внешние и внутренние углы необходимо скруглить. Имеющиеся каверны, выбоины и трещины расшиваются с последующей заделкой с применением ремонтных составов.


При необходимости производится выравнивание поверхности.


Поверхность перед нанесением покрытия должны быть ровной с минимальной шероховатостью, сухой (допустимая влажность не более 4% в поверхностном слое толщиной 20 мм), чистой, обеспыленной, без раковин, наплывов и околов рёбер, не иметь выступающей арматуры.



		ПРИГОТОВЛЕНИЕ КОМПОЗИЦИИ

		Композицию готовят непосредственно перед началом работ. Перед смешением основу и отвердитель необходимо перемешать в заводской таре.


Отвесить необходимое количество основы в расходную ёмкость, после чего добавить отвердитель в необходимом соотношении и тщательно перемешать компоненты.


В зависимости от способа нанесения и модификации эмали для получения рабочей вязкости внести в композицию соответствующий растворитель.



		НАНЕСЕНИЕ



		Композицию наносят методом безвоздушного и пневматического распыления. 


Ручной способ допускается для обработки малых площадей, а также при нанесении на труднодоступные участки или участки сложной формы.

На подготовленную поверхность наносят необходимое количество слоев до формирования заданной толщины.


При нанесении покрытия необходимо обеспечить защиту от воздействия атмосферных осадков, ветра, прямых солнечных лучей.


Эксплуатация покрытия допускается через 10-15 суток после нанесения последнего слоя, покрытия Полак-ЭП 21 №1 – через 24 часа при отверждении покрытия в стандартных условиях.



		ПАРАМЕТРЫ НАНЕСЕНИЯ

		· Безвоздушное распыление

Расстояние краскораспылителя до поверхности: 300-700 мм


Рабочее давление материала на выходе из сопла: 150-220 бар


Диаметр сопла в дюймах (мм): 0,015 (38); 0,017 (43); 0,019 (48) 


Рабочая вязкость по ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм – 60-70 с. При применении оборудования для высоковязких составов – 120-150 с.


· Пневматическое распыление

Расстояние краскораспылителя до поверхности: 300-350 мм


Давление сжатого воздуха: 2,0-4,0 кгс/см2

Размер сопла в дюймах (мм): 0,015 (38); 0,017 (43); 0,019 (48) 


Рабочая вязкость по ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм – 15-35 с.


· Кисть и валики


Рабочая вязкость по ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм – 40-60 с.



		ОГРАНИЧЕНИЯ И ВАЖНЫЕ УКАЗАНИЯ

		· Не допускается применение материала на промороженных, влажных     основаниях, на поверхностях с наличием конденсационной влаги (температура поверхности должна быть на 3-4 °С температуры точки росы).


· Следует строго соблюдать указанные соотношения отвердителя и основы.


· Не допускается использование других растворителей, кроме рекомендованных для каждой модификации композиции.


· Не допускается введение в композицию растворителя более 15% от массы эмали.


· Не допускается применение материала вне рекомендованного диапазона температур, а также, в случае ожидания предельных температур в ближайшее время перед нанесением.


· Не допускается эксплуатация готового покрытия до полного отверждения композиции.


· В случае возникновения вопросов по применению материала проконсультируйтесь с нашими техническими специалистами или с официальными представителями в Вашем регионе.





		МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ




		Компоненты композиции до отверждения являются токсичными и огнеопасными. Помещения, в которых проводится нанесение состава, должны быть оборудованы приточно-вытяжной вентиляцией. 


Запрещается курить, применять открытый огонь и искрящее оборудование, нагреватели с открытой спиралью ближе 25 метров от производства работ. Все электрооборудование должно быть заземлено и выполнено во взрывозащитном исполнении. 


При нанесении и подготовительных работах необходимо использовать средства индивидуальной защиты и спецодежду, согласно установленным нормативам РФ. Работы по вскрытию тары необходимо производить инструментами, не дающими искру.


Избегать попадания материалов в органы дыхания и пищеварения. При попадании материалов на кожу их следует удалить сухим тампоном и вымыть кожу тёплой водой с мылом, высушить и смазать вазелином. В случае попадания в глаза промыть их большим количеством воды и обратиться к врачу. При признаках отравления немедленно обратиться к врачу.


Готовое покрытие композиции не оказывает вредного воздействия на организм человека и окружающую среду.



		УПАКОВКА

		Комплект, состоящий из металлического евроведра (основа) и металлической канистры (отвердитель) общим весом 26 кг (Полак ЭП21 базовый) и 25,5 кг (Полак ЭП21 №1, Полак ЭП21 №5, Полак ЭП-21 МТ).



		ХРАНЕНИЕ




		Хранить в затемненных складских помещениях в герметично закрытой таре при температуре +5°С…+30°С вдали от источников тепла. Избегать прямого воздействия солнечных лучей.

Транспортирование лакокрасочной композиции допускается при температуре от -40…+30 °С.

Гарантийный срок хранения 6 месяцев со дня изготовления в герметично упакованной таре.



		ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИЕ



		Наименование показателя

		Нормативное значение*



		

		Базовый

		№1

		№5

		МТ



		Цвет плёнки эмали

		чёрный, оттенок не нормируется



		Внешний вид покрытия

		ровная глянцевая

		ровная матовая

		ровная глянцевая

		ровная


матовая



		Условная вязкость в полуфабрикате эмали по вискозиметру типа ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре (20± 0,5) °С, с, не более

		300

		40

		180

		не нормируется



		Массовая доля нелетучих веществ, %, не менее

		77±1



		45±1

		68±1

		77±1



		Количество отвердителя, % масс.

		2,50

		0,75

		1,32

		2,50



		Растворитель

		Ксилол

		Ксилол 

		Этил-целлозольв

		Ксилол



		Жизнеспособность при (20+2) °С, мин, не менее 

		180

		60

		180

		180



		Температурный диапазон нанесения, °С

		+15…+30

		-5…+30

		+15..+30



		Допустимая влажность воздуха, %

		≤80



		Толщина сухого слоя за один проход при безвоздушном нанесении, мкм

		80-90

		40-50

		60-70

		150-200



		Теоретический расход (без учёта потерь) на 1 слой**, кг/м2

		0,130

		0,110

		0,110

		0,280



		Рекомендуемая общая толщина, мкм

		350-400

		180-200

		350-400

		350-1000



		Время высыхания до степени 3, не более при температуре (20± 2) °С

		24 ч

		40 мин

		24 ч



		Эластичность плёнки при изгибе, мм, не более

		1



		Предел прочности покрытия при ударе по прибору У-1А, см, не менее 

		50



		Адгезия по методу решётчатых разрезов, балл, не более

		1



		Температурный диапазон эксплуатации, °С 

(в атм. условиях)

		-60… +120 



		Стойкость покрытия к статическому воздействию жидкостей (при температуре, °С), сутки, не менее

		См. таблицу химстойкости






		Радиационная стойкость, Грэй

		108





*Нормативные значения приведены по данным лабораторных испытаний, проведённых в соответствии с ТУ 2312−010−29216933−2002.

**Следует учитывать, что практический расход композиций зависит от характеристик основания, на которое планируется нанесение покрытия, метода и условий нанесения.


Материал соответствует требованиям, установленных в ТУ 2312−010−29216933−2002 «Лакокрасочная антикоррозионная защитная композиция Полак ЭП-21 МП».

Информация, изложенная в техническом описании, представлена исходя из нашего имеющегося практического опыта и полученных результатов лабораторных испытаний. В каждом конкретном случае применения, приведённые показатели на материал могут варьироваться с учётом характеристик объекта и условий производства работ. В связи с тем, что правильность применения, надлежащее хранение и условия эксплуатации материала находятся вне зоны нашего контроля, гарантия на материал распространяется только в рамках наших условий продажи и поставки.


По всем дополнительным вопросам, связанные с применением материала вы можете связаться с нами или с нашим официальным представителем в вашем регионе. 


Мы оставляем за собой право изменять техническое описание на материал без предварительного уведомления в связи с дальнейшими испытаниями и накоплением опыта применения.


Номер редакции технического документа приведён в правом верхнем углу документа. С момента появления настоящего технического описания все предыдущие становятся недействительными. Данное техническое описание теряет силу при опубликовании нового. Последняя редакция технического описания на материал размещена на сайтах www.strim.ru и www.nas.spb.ru.


Техническое описание является авторским правом компаний ООО «НеваАкваСтоп» и НПО «Стрим». Любое копирование возможно только с письменного разрешения компаний с указанием ссылки источника.

г. Москва, ул. Кулакова, д.20, телефон: +7(495)508-94-99 (многоканальный), +7 (495)984-32-15 www.strim.ru, e-mail: npo-strim@mail.ru
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